Gummi Tandremme

Montage og serviceinstruktion
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TRANSMISSIONER A/S

Husk de normale sikkerhedsregler

Far arbejdet pa transmissionen, skal strammen afbrydes. Det skal sikres at transmissionen, ikke kan startes
under arbejdet. Fglg i gvrigt anvisningerne fra producenten.

Tandremskiver med TB- spaendbgsning.

1
2)
3)
4)
5)

6)

Far montage kontroleres alle komponenter for skader.

Alle bearbejdede overflader skal renggres og ewvt. fedt aftarres.

Tandremskiven hzaenges ind pa akslen, herefter monteres spaendbgsningen.
Tandremskiven drejes indtil gevindhuller i tandremskiven passer over de glatte huller i
spaendbgsningen.

Unbracoskruer olieres inden isaetning, og der speendes sa tandremskiven stadig kan
flyttes pa akslen.

For korrekt centrering af speendbgsning og tandremskive, er det ngdvendigt at
spaende skruerne over flere gange, her er en moment ngijle til stor hjeelp.

Der ma ikke spaendes mere end det angivne moment for den aktuelle

spaendbgsning, sa kan tandremskiven ikke demonteres uden vold.

TB-speendbgsninger, unbracoskruer - & tilspeendingsmomenter.
Unbraco- Antal  Tilspaendings moment

n ning nr. i
Speendbgsning nggle  skruer max.Nm  min. Nm

TB 1008, 1108 3 2 4,20 3,0
TB 1210, 1215, 1310, 1610, 1615 5 2 15,0 11,5
TB 2012 6 2 23,0 17,0
TB 2517 6 2 36,0 27,0
TB 3020, 3030 8 2 67,0 50,0
TB 3525, 3535 10 3 85,0 64,0
TB 4030, 4040 12 3 128,0 96,0
TB 4535, 4545 14 3 144,0 108,0
TB 5040, 5050 14 3 203,0 152,0

Horisontal opretning og kontrol af aksler.

Motor og anleegsaksel oprettes evt. med maskinvaterpas

Bemeerk!
Maksimalt tilladt flugtfejl i dette plan er 1/4°
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Vertikal opretning og kontrol af tandremskiver.

Montage og serviceinstruktion

Tandremskiver oprettes indtil, yder-/ inderside af tandremskiver flugter efter retskinne.
Max tilladt afvigelse 0,5 % af centerafstanden

Bemeerk !
Opretningen kontrolleres efter fastspaending af spaendbgsninger og korrigeres indtil
opretningen er i orden.

Korrekt opretning er af afggrende betydning for Tandrem transmissionens levetid,
stgjniveauet og ikke mindst virkningsgraden.

Maksimalt tilladt afvigelse =~ 1/8°
Nar tandremmen er korrekt opspaendt er det ikke givet, remskiverne flugter.
De angivne X max. veerdier for flugtfejl i dette plan, ma ikke overskrides.
D, eller dz2 X3 eller X, max
112 mm 0,25 mm
Tandremskivens 224 mm 0,50 mm
udvendige diameter 450 mm 1,00 mm
d,; eller d,s 630 mm 1,50 mm
900 mm 2,00 mm
1100 mm 2,50 mm
1400 mm 3,00 mm
1600 mm 3,50 mm

Montage af Neopren- / PU- tandremme

Tandremmen skal altid lzegges lgst pa tandremskiverne, brug aldrig vold, da de
kraftoverfgrende cord herved beskadiges.

Det er meget vigtigt at tandremmen passer over teenderne far der spsendes op.
Tandremskiverne skal veere fri for olie og snavs.

Bemaerk !
Monteres tandremmen med vold holder den ofte kun i fa uger, sa skal den skiftes igen.
Tandremskiver skal kontrolleres for slitage og skader far montage af ny tandrem !

Opspeending af Neopren- / PU- tandremme
Korrekt remspaending er helt afggrende for transmisionens levetid.
1. Motoren parallelforskydes indtil den korrekte Hz veerdi males.

2. Transmisionen roteres nogle gange far HZ vaerdien kontrolleres, der justeres
indtil Hz veerdien er korrekt !

3. Tandrem transmisioner er Service frie.
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Montering skiver & sidestyr TRANSMISSIONER 'S

Montage af sidestyr
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2 T T B O TR O T 8
Pa to tandremskiver (Vertikal) P& den mindste tandremskive Modsat monterede

Montering af Taper-Loch skiver*

DEMONTERING
HULLER TIL AFMONTERING

“Taper-Loch er et registreret varemarke af J.H. Fenner &



Fejlfinding

JENS 8,

TRANSMISSIONER A/S

Fejl

Type

Stor slitage p& Tandremmens teender

Unormal slitage i bunden af Tandremmens taender
Unormal slitage pa Tandremmens bredde
Tandremmens teender er skaret af

Tandremmen lgber af remskiven

Slitage pa remskivens sidestyr

Tydelig forleengelse af Tandremmen

Unormalt stort stgjniveau fra Tandremtraekket
Unormal slitage af Tandremskivens taender
Tandremmen udtgrrer pa oversiden
Tvaergdende revner pa overside af Tandremmen
Tandremmen er oplgst

MULIGE

ARSAGER

Forkert remspaending

Tanddeling er forkert

Transmisitionen er overbelastet

For stor remspaending

Fejl p& tandremskiverne

Tandremskiverne flugter ikke godt nok

Fejl p& Tandremskivernes sidestyr

Elastisk grundkonstruktion

For fa teender i indgreb pa den mindste Tandremskive
Stedbelastning, samtidig med for stor remspaending
Konstant aksial belastning af Tandremmen

Forkert monteret remskive med sidestyr

For sma skivediametre i forhold til rembredden
Rembredden er for stor ved denne remhastighed
Forkert materialevalg pa Tandremskiver

For blgd overflade p& Tandremskiver

Direkte stralevarme- / omgivelsestemperatur > 85/ 60 °C
Omgivelsestemperatur lavere end -30/-10°C
Tandremmen taler ikke disse kemiske pavirkninger

LASNINGS-

FORSLAG

Remspaendingen kontrolleres

Kontroller at Tandrem og remskiver har samme profil
Kontroller EDB- beregningen med de faktiske forhold
Kontroller aksel og tandremskive opetning

Lav ny EDB- beregning efter de faktike forhold
Tandremskiver udskiftes

Forsteerk grundkonstruktionen og koriger remspaendingen
Forgg antal teender pa den mindste tandemskive
Reducer remspaendingen

Opret efter anvisningerne

Monter remskiverne korrekt

Reducer rembredden- / indseet et steerkere remprofil
Indseet specialkvalitet ( ekstra varmebestandig )
Afskeerm transmisitionen bedre

Indseet specialkvalitet ( ekstra kuldebestandig )
Kontakt din lokale JENS S. Specialist




