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RAPPLON® HFT 120
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chkSphce fingerstanser for on-site forberedelse af
RAPPLON® fladremme.

Egenskaber

»  Etveerktgj for 2 fingerstarrelser — Justerbar finger
dimensioner 30/8 mm og 50/8 mm

»  Lille, preecis, handy og ergonomisk design

»  Saks med udveksling for ubesvaeret stansning

»  Udskiftelig stanseplade og knivblad

»  Swiss made

@ﬁﬂ ' www.ammeraalbeltech.com
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RAPPLON® HFT 120

Beskrivelse

QuickSplice fingerstanser
HFT 120 for forberedelse af
RAPPLON?® fladremme.

Inklusiv:
» Tilpasset skruetvinge

W » 3 ekstra skruer

Teniske data

Dimension 270x170x80 mm
Maks. Bandbredde 120 mm
Maks. Bandtykkelse 5.5 mm
Vaegt 1.2 Kg
Fingerstarrelser 30/8 mm, 50/8 mm
Art. No. Beskrivelse

615210 HFT 120

Reservedele

615437 Knivblad (saet af 2)

615215 Stanseplade

Justerbar fingerstorrelse 30/8 mm og 50/8 mm

placer de 3 skruer i de forud
definerede huller pa
knivblokken

For fingerstorrelse 50/8 mm
placer de 3 skruer i de forud
definerede huller pa
knivblokken

Ammeraal Beltech AG
Buechstrasse 37

CH-8645 Rapperswil-Jona
Switzerland

Processen

»

Fastger HFT 120 veerktgjet ordentligt til bordet.
Indsaet begge ender og leeg dem op mod styrepindene.

Fiksere begge ender med klemmestangen og spaend de
to fingerskruer

For knivblokken ind i styrerillerne

Lav 2 klip pr. styrerille, forszet ind til alle fingre er
klippet.

Ved keb af HFT 120 medfelger udferlig brugsanvisning

For at opna det bedste resultat skal der altid klippes fra
midten og ud mod styrepindene.

Dette sikre at bandet ikke flytter sig under processen.
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